TECHNISCHE DATEN

Betonpumpenbatterie P 2023-110 / 75
Antriebe

Maximale Férdermenge

Maximale Hubzahl

Maximaler Betondruck

Verteilermast
Forderleitungs-Durchmesser
Endschlauchléange
Reichhdhe

Reichweite von Drehachse
Anzahl der Knickpunkte
Hohe der Knickpunkte
Schwenkbereich

Abstiitzkrafte vorne

Abstiitzkrafte hinten

ARBEITSBEREICH

S34X

380 I/min
96
19
85
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12,10/ 19,30/ 26,5

2 x 365°
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636 I/min
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SCHWING-STETTER BEWEGT BETON.

Uberall, wo Beton hergestellt und bewegt wird, sind Produkte der SCHWING-Gruppe im Einsatz.

Mit Werken in Deutschland, Osterreich, USA, Brasilien, Russland, China und Indien sowie iiber 100 Vertriebsgesellschaften und
Vertretungen ist die Unternehmensgruppe immer in Kundennéhe.

Das breite Produktprogramm mit der passenden Typenvielfalt macht die SCHWING-Gruppe bei Betonbaumaschinen zum
Systemhaus Nr. 1 weltweit.
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SCHWING AUTOBETONPUMPE S 34 X

BESTES PREIS-LEISTUNGSVERHALTNIS IN DER 3-ACHSER-KLASSE

Die S 34 X ist mit einer Stiickzahl von 6.000 Einheiten der Bestseller unter den SCHWING Autobetonpumpen. Auch in der
aktuellen Version setzt diese Maschine dank regelméBiger Modellpflege wieder MaBstabe.

Die Autobetonpumpe ist eine Kombination aus serienméBigem LKW-Fahrgestell, leistungsstarker Pumpenbatterie und einem
Verteilermast mit optimalem Arbeitsbereich. Tragerfahrgestelle sind 3-Achs LKW mit kurzem Radstand, einem zuldssigen
Gesamtgewicht von 26 t und einem mittellangen Fahrerhaus. Somit ergeben sich Gewichtsreserven von bis zu 3 t. In der
heutigen Zeit, in der Gesamtgewichte von Autobetonpumpen immer strenger kontrolliert werden, ein groBer Vorteil gegeniiber
herkommlichen Maschinen.

Platz- und Gewichtsreserven kennzeichnen Anordnung und Gestaltung des Aufbaus. Die Vorratshehalter fiir Hydraulikél und
Reinigungswasser sind weit vorne am Mastbock angeordnet, so dass iiber den hinteren Achsen Gewichtsreserven flir groBere
Zuladungen zur Verfiigung stehen. Mit einer serienméaBigen Klappbracke bietet die S 34 X geniigend Raum, um zusétzliche
Schlduche oder Forderrohre in gut erreichbarer Hohe mitzunehmen.

Grundgeriist des Unterbaus ist auch bei dieser Betonpumpe der von SCHWING entwickelte Anti-Torsionsrahmen, bei dem in
der abgestitzten Arbeitsstellung die Stlitzkrafte unmittelbar an den Eckpunkten des Rahmens (ibertragen werden. Im Vergleich
zu anderen Konzepten mit Strebbockbauweise fiihrt dies zur absoluten Laufruhe wéhrend des Pumpbetriebs — besonders im
Heckbereich der Maschine.

Wie bei allen SCHWING Autobetonpumpen wird auch hier der Rock-Schieber eingesetzt. Er steht flir vorbildliche Ansaug- und
Fordereigenschaften, hohe Wirtschaftlichkeit, geringen VerschleiB und groBe Betriebssicherheit.

Dank einer Kombination aus vorderer X- und hinterer H-Abstiitzung kommt die S 34 X ohne die sonst in dieser Klasse (iblichen
raumgreifenden Schwenk-Abstiitzungen aus. Daraus resultiert eine ca. 80 % geringere Aufstellfliche.

Samtliche Abstiitzzylinder arbeiten in einem Schutzrohrsystem, so dass sowohl die Zylinder als auch deren Kolbenstangen
gegen mechanische Beschadigungen geschiitzt und auBerdem keinen Biegemomenten ausgesetzt sind.

Der Drehturm der Maschine, (ibernommen aus der 40-m-Klasse, weist einen Schwenkbereich von 550° auf. So kann der
Maschinist sofort in die Arbeitsstellung schwenken ohne durch eventuelle seitliche Hindernisse limitiert zu sein.

Die Forderleitung wechselt die Seite am Kastenprofil, so dass auf die Mastsegmente keine Uiberfliissigen Torsionskréfte
ausgeiibt werden. Dank der dicht am Mast verlaufenden Rohrleitungsfiihrung und einem Gelenkwinkel von 238° am Flieger
iiberzeugt die Maschine auBerdem durch gute Schlupf- und Einfadeleigenschaften. Auch bei Beendigung der Betonage zeigt der
Rollfalter seine Vorteile gegeniiber reinen Z-Faltern: Der Endschlauch wird automatisch gefangen, wenn der Mast zusammenge-
faltet wird. Ein erneutes Strecken des Mastes ist nicht erforderlich.

Dank einer Kombination aus vorderer X- und hinterer H-Abstiitzung kommt die Der Drehturm mit dem groB dimen-
S 34 X ohne die sonst in dieser Klasse (iblichen raumgreifenden Schwenk-Abstiit- sionierten Drehkranz bietet viel Platz,
zungen aus. Daraus resultiert eine ca. 80 % geringere Aufstellfliche. auch beim Turmrohrwechsel.

Die serienmaBige Klappbracke mit Schlauch-Rohrhalterung ermaglicht die sichere
und bequeme Unterbringung von Zubehor und 3 m langen Forderschlduchen oder
Rohren in gut erreichbarer Hohe.

Die mit Alublech beplankte Deckflache
ist vorbildlich aufgerdumt und weist
keine , Stolperfallen” auf.




