TECHNISCHE DATEN

Betonpumpenbatterie A AUTOBETONPUMPE

Maximale Fordermenge , ) S 36 SX

Maximale Hubzahl in.
T %B " ~

Maximaler Betondruck SCHWING S 36 SX

Verteilermast

Forderleitungs-Durchmesser

Endschlauchldnge 4,0
Reichhdhe 36,1

Reichweite von Drehachse 32,0

Anzahl der Knickpunkte 4

Hohe der Knickpunkte 4,1/12,05/19,65/ 27,25
Schwenkbereich 2x370°

Abstiitzkréfte vorne 190

Abstiitzkrafte hinten 180

ARBEITSBEREICH
SCHWING-STETTER BEWEGT BETON.

Uberall, wo Beton hergestellt und bewegt wird, sind Produkte der SCHWING-Gruppe im Einsatz.

S 36 SX

Mit Werken in Deutschland, Osterreich, USA, Brasilien, Russland, China und Indien sowie iiber 100 Vertriebsgesellschaften und
Vertretungen ist die Unternehmensgruppe immer in Kundennahe.

Das breite Produktprogramm mit der passenden Typenvielfalt macht die SCHWING-Gruppe bei Betonbaumaschinen zum
Endschiauch4m / Systemhaus Nr. 1 weltweit.

.

Ausfalthdhe
80 m

Reichweite 32,00 m

Netto-Reichweite 29,30 m

SCHWING GMBH
HeerstraBe 9-27 - D-44647 Herne / Germany
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SCHWING AUTOBETONPUMPE S 36 SX

Diese Autobetonpumpe bietet dem Betreiber Vorteile, die es vorher in der 30-m-Klasse nicht gab. Markanteste Merkmale sind
hierbei die Bogenabstiitzung und ihr RZ-gefalteter Verteilermast.

Nur bei SCHWING sind die Roll- und Z-Gelenke so angeordnet, dass der Ausleger hdchste Flexibilitat besitzt: So verfiigt das
vorletzte Teilstlick Gber einen Knickwinkel von 225°; das letzte Mastsegment in Z-Faltung ist mit einem 270° Gelenk
ausgestattet. Dies fiihrt zu einer uniibertroffenen Beweglichkeit des gesamten Mastes, der fast jeden Arbeitsbereich abdeckt.
Die Einfideleigenschaften sind vorbildlich, selbst wenn die Maschine unmittelbar vor dem Bauwerk aufgestellt wird.

Eine spezielle von SCHWING entwickelte Bearbeitungstechnik der einzelnen Mastsegmente sowie eine extrem eng am Mast
anliegende Betonforderleitung bewirken, dass der Verteilermast ohne die sonst notwendige Kropfung auskommt. Da die
Leitung von Segment zu Segment die Mastseite wechselt, bleiben die Teilstiicke und die Gelenke frei von Torsionsmomenten.
Im Gegensatz zur Z-Faltung fangt sich der Endschlauch am Ende einer Betonage automatisch, wenn der Mast wieder
eingefaltet wird.

Der Drehturm der Maschine weist einen Schwenkbereich von 2 x 365° auf.

So kann der Maschinist sofort in die Arbeitsstellung schwenken, ohne durch eventuelle seitliche Hindernisse limitiert zu sein
und ohne zunichst das Drehwerk in 0-Lage zurlickdrehen zu miissen.

Die geringe Bauhohe des Unterbaus fiihrt zu einer SCHWING-typischen schlanken Silhouette und schafft enorm viel Platz fiir
einen gerdumigen Drehturm, in dem die Verrohrung gut zuganglich angeordnet ist. Wo herkommliche Maschinen mit
aufwendigen Mehrfach-Teleskopabstiitzungen oder Klappstiitzen ausgestattet werden, besticht dieses Gerat mit dem
modernen SX-Abstiitzsystem: Die einer Kreisbogenbahn folgenden, einteiligen vorderen Stiitzen konnen aufgrund ihrer
geringen Bauhohe auch in engste Liicken auf der Baustelle eintauchen. Die hinteren H-Stiitzen mit einer Stiitzweite von

nur 6,40 m fahren ebenfalls geradlinig, ohne geschwenkt werden zu miissen, an die Abstiitzpunkte aus.

Dies sorgt flir kurze Ristzeiten.

Da sich die Ausschubkésten fiir die Bogenabstiitzung nicht kreuzen, wird die Mitte des Grundrahmens frei gehalten. Dies bietet
Platz fiir Werkzeugkéasten, Schlauchmagazine und mehr. Zudem wird die Zuganglichkeit zu samtlichen Hydraulikpumpen und
Schlduchen erhéht, so dass man sie im Ernstfall leicht austauschen kann.

Ein weiterer ganz entscheidender Pluspunkt ist, dass nur die SX-Abstiitzung den nétigen Freiraum fir den Einbau einer
Langhub-Pumpenbatterie mit 2,50 m Hublange ermdglicht — das ist einmalig in dieser Klasse. Daraus resultieren fiir den
Betreiber minimierte VerschleiB- und Energiekosten, weil 23 % weniger Umschaltungen erforderlich sind als bei kiirzeren
Forderzylindern.

Zusammen mit dem Rock-Schiebersystem und dem offenen Hydraulikkreislauf flinrt das zu der besseren Energieeffizienz und
hoheren Wirtschaftlichkeit von SCHWING Betonpumpen.

Samtliche Abstiitzzylinder arbeiten in einem Schutzrohrsystem, so dass sowohl die Zylinder als auch deren Kolbenstangen
gegen mechanische Beschéddigungen geschiitzt und auBerdem keinen Biegemomenten ausgesetzt sind.

Ein groBer Wassertank, Unterlegplatten direkt an den Stiitzen, reichlich Stauraum, gut zugangliche Ablageflachen, eine groBe
Auswahl an Sonderausstattungsmoglichkeiten und letztendlich ein hoher Wiederverkaufswert runden das Gesamtpaket bei
dieser Ausnahmemaschine ab.

Nur die SX-Abstiitzung bietet in der Mitte des Grundrahmens den nétigen Freiraum Die geringen Bauhohe des Unterbaus

flir den Einbau einer Pumpenbatterie mit 2,50 m Hublé@nge. Daraus resultieren flihrt zu einer SCHWING-typischen

flir den Betreiber minimierte VerschleiB- und Energiekosten, weil 23 % weniger schlanken Silhouette und schafft

Umschaltungen erforderlich sind als bei kurzen Forderzylindern. enorm viel Platz fiir einen gerdumigen
Drehturm.

Die Kombination aus Super X-Bogenabstiitzung vorne und hinterer H-Abst(itzung
ergibt kurze Riistzeiten und platzsparende Aufbaumdglichkeiten. Gegeniiber

Maschinen mit raumgreifender hinterer Klappabstiitzung kommt die S 36 SX mit
einer ca. 80 % geringeren Aufstellfldche aus.

Nur bei SCHWING ist das letzte Mast-
segment Z-gefaltet und mit einem
270° Gelenk ausgestattet. Dies flihrt
zu einer uniibertroffenen Beweglichkeit
des gesamten Mastes.




