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Maschinen mit PTO-Antrieb Auch fiir Premix-Mortel liefert Bremat die richtige
in jeder denkbaren Konfiguration Maschine zum Laden, Mischen und Verpumpen



« Das Jahr 2016 kann schon jetzt als eines der
erfolgreichsten Jahre in die gut 50-jahrige Ge-
schichte des Unternehmens Bremat eingehen.
Der Bausektor ist wieder in voller Bewegung,
und es stellen sich eine Fiille an Herausforde-
rungen.

Der Auftragseingang liegt derzeit auf einem
nie dagewesenen Niveau, und wir unterneh-
men alles, um der Nachfrage aus dem Markt
weiter gerecht werden zu kdnnen. Mittlerweile
liefern wir unsere Produkte in 20 Lander und
erhalten deshalb einen enormen Zustrom an
Informationen. Denn jeder Auftraggeber hat
sein eigenes Konzept, wie er auf seinem Spe-
zialgebiet am besten vorgehen kann. Da wir
in kundenorientierten Lésungen denken und
handeln, sind wir vielfach in der Lage, auf die
spezifischen Wiinsche unserer Auftraggeber
einzugehen.

In den letzten Jahren lag unser Schwerpunkt
vor allem auf der Verbesserung unseres
Service. So kénnen wir durch unseren effi-
zienten Logistikprozess bendtigte Ersatz-
teile fast immer binnen 24 Stunden uberall
in Europa bereitstellen. Neben unseren eige-
nen Niederlassungen in den Niederlanden,

Bart Nijhof ..
Sales und Marketing'Manager :

Deutschland und Ungarn verfiigen wir tGber
ein Netz mit technischen und kaufméannischen
Partnern. Sie sorgen dafiir, dass der Stillstand
unserer Maschinen auf ein Mindestmal3 be-
schrankt bleibt, und dass Kunden jederzeit
optimal lber die Moglichkeiten, die wir ihnen
bieten kdnnen, informiert sind.

Durch die Einflihrung des ScreedFleet Systems
im Jahr 2011 haben wir enorme Mdglichkeiten
erhalten, mit denen wir unsere Auftraggeber
aus der Entfernung noch besser unterstiitz-
en kénnen. Damit kénnen wir nicht nur St6-
rungen schnell und korrekt diagnostizieren,
sondern unsere Auftraggeber kénnen den
Produktionsprozess ihrer Maschinen auch in
Echtzeit aus der Entfernung verfolgen.

Die Entwicklung, Herstellung und Lieferung
liegt in den Handen eines engagierten Mit-
arbeiterteams, das alles daran setzt, unseren
Auftraggebern nur das Beste zu bieten.

Auf welche Maschine lhre Wahl auch fallt, es
geht um mehr als nur eine passende Losung.
Sicher ebenso wichtig sind die Organisation
und der Service drum herum. Darum wol-
len wir uns auch in Zukunft kontinuierlich als
Premium-Partner bewdhren. »

Bremat hat sich auf die Entwicklung
und Produktion von vollautomatischen
mobilen Mértelanlagen spezialisiert.

Weltweit  werden  taglich  Hunderte
Bremat-Anlagen fiir die Produktion von
Zementestrich und FlieBestrich verwendet.

Zusatzlich bietet Bremat auch maB-
geschneiderte Losungen fir das Mischen
und Fordern von verschiedenen Mobrtel-
typen wie EPS-Schiittung, Schaummortel
und PUR-Material.

Maschinen von Bremat machen die Arbeit
komfortabler, effizienter und lukrativer.
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MASCHINEN MIT PTO-ANTRIEB AUF LKW-FAHRGESTELL
PERFEKTES ZUSAMMENSPIEL

Im Laufe der Jahre hat Bremat reiche Erfahrungen
mit dem Montieren vollautomatischer Mortel-
anlagen auf LKW-Chassis in ganz unterschied-
lichen Konfigurationen gesammelt.

Auf welchen LKW-Hersteller auch die Wahl fallt:
In Zusammenarbeit mit dem LKW-Lieferanten
sorgen wir dafiir, dass die Maschine eine perfekte
Kombination mit dem betreffenden Fahrgestell
bildet. Gemeinsam mit dem LKW-Lieferanten und
bei Bedarf auch dem LKW-Hersteller werden alle

relevanten technischen Aspekte (wie Achslast-
verteilung, Antrieb und Mal3e) durchgesprochen.
Durch den Antrieb der Maschine mit einem Neben-
antrieb (PTO) am LKW-Chassis ist eine Diesel-
einheit Gberfliissig geworden. Dadurch kénnen die
Maschinen kompakt gebaut werden, verfliigen
aber nach wie vor tUber genligend Ladekapazitat.
Selbstversténdlich haben diese Maschinen eine
ebenso reichhaltige Standardausstattung wie
andere Bremat-Mortelanlagen.

F4.15

Bei Maschinen auf einem LKW-Chassis ist die
F4.15 die beliebteste Variante von Bremat.
In Italien konnte Bremat bereits dutzende
Maschinen dieses Typs ausliefern. Der Grund
fur die Beliebtheit ist vor allem die spezielle
Rechtslage in Italien. Hier gilt ein ZGG von 40
Tonnen auf einem 8x4 LKW-Fahrgestell. Die
F4.15 umfasst eine 15 m® gro8e Sand- und
eine 4 m* Zementkammer, sodass eine be-
trachtliche Menge an Rohstoffen beférdert
und verarbeitet werden kann.

F3.09

Die kompakteste Anlage ist die F3.09, die
aber ebenso vollstindig wie jede andere
Bremat-Maschine ausgestattet ist. Diese
Zementestrichanlage wurde fiir einen nie-
derlandischen FuBBbodenbetrieb entwickelt,

der unter anderem in der Innenstadt
von Amsterdam viele Projekte ausfiihrt.
Hier bewahrt sich das sehr wendige drei-
achsige LKW-Chassis beim Mandvrieren in
engen Gassen und auf schwer erreichbaren
Baustellen. Da die Maschine alle benétigten
Rohstoffe an Bord hat, wird die Arbeit nicht
durch logistische Probleme externer Materi-
allieferanten eingeschrankt.

F5.17

Diese Zementestrichanlage wird auf einem
fiinfachsigen LKW-Chassis montiert. Die Ma-
schine hat eine 17 m?® groBe Sandkammer
und eine 4 m® groBe Zementkammer. Das
fiinfachsige LKW-Chassis ist mit Blick auf das
ZGG von 47 bis 49 t am besten fiir den nie-
derldndischen Markt geeignet. Das Ergebnis
sind volle 30 Tonnen Netto-Ladekapazitit.

S$4.10

Die S4.10 ist eine FlieBestrichanlage, die auf
einem vierachsigen LKW-Chassis montiert
ist. Die Maschine hat eine 10 m* grof3e Sand-
kammer und eine 13 m? grof3e Zementkam-
mer. Durch das Laden von Sand auf der Bau-
stelle vereint diese Maschine die Moglichkeit
einer hohen Tagesproduktion mit einer be-
schrankten Stellflache.

Viele Konfigurationen sind mdglich, z.B.
bei dem Aufbau der Materialkammern, der
Achsenkonfiguration und den Beladungs-
systemen. Wir teilen unser Know-how gern
mit unseren Kunden und beraten Sie Gber
die richtige Maschine fir lhre individuelle
Arbeitsweise.

Bremat F3.09




Sandzement-Produktion

Aus getrennten Rohstoffkammern werden
Sand, Zement, Wasser und Zusatzmittel
mit einem horizontalen Fordersystem zum
Mischkessel transportiert. Hier werden die
Rohstoffe vermischt und mit Luftdruck zum

Arbeitsplatz verpumpt.

Konstant hohe Qualitat

Die bengtigten Rohstoffe werden mit einem
Vierpunkt-Wiegesystem prdzise gewogen,
sodass der Mortel garantiert in der richtigen
Zusammensetzung gemischt wird. Glas-
fasern, diinn- und dickflissige sowie pulver-
formige Zusatzmittel kénnen ebenfalls auto-
matisch dosiert werden.

Die Bremat F-Serie

hat alles an Bord fiir
einebeachtliche
Tagesproduktion
Zementsetrich

Einsparungen

Die selbstandige Ausflihrung des Material-
transports, Abnahme von Rohstoffen als
Schiittgut sowie vollautomatisches Fiillen,
Mischen und Transportieren von Zement-
estrich macht erhebliche Einsparungen bei
Material- und Lohnkosten maoglich.

Die Maschine kann védllig autonom arbeiten. Zur Produktion vor Ort wird nur-'fin Wasseranschluss benétigt.

BREMAT
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F-SERIE

HERVORRAGENDE PRODUKTION VON ZEMENTESTRICHE

Die Maschinen aus der Bremat F-Serie haben
sich als die praktischsten und effizientesten
Maschinen zum Herstellen von Zement-
estriche.

Die Grundlage dafir liegt im horizontalen
Produktionssystem. Die Anlage braucht
zum Transport der Rohstoffe nicht ge-
kippt zu werden. Das bietet enorme prak-
tische Vorteile: So kann auch bei Hohen-
beschrankungen produziert werden, z. B. in

groflen Gebduden, unter Briicken und auf
Baustellen mit Uberspannungen. Auch wenn
die Anlage auf einem abschissigen oder
unebenen Untergrund aufgestellt wird, ist
die Maschine problemlos einsetzbar.

Seit dem Jahr 2000 hat Bremat hunderte
Maschinen aus der Bremat F-Serie her-
gestellt. Im Laufe der Zeit wurde konti-
nuierlich an Verbesserungen und neuen
Entwicklungen gearbeitet. Wir verwenden

nur hochwertige Werkstoffe und Bauteile,
die zum Einsatz im Baugewerbe geeignet
sind. Stérungen und unvorhergesehene
Ausfalle werden dadurch auf ein Mindest-
mal beschrankt. Mit der Bremat F-Serie
kénnen Sie sich auf bewahrte, zuverlassi-
ge Technik und eine effiziente Produktion
verlassen.




gei VSE Steering wird
die Position der Achsen
durch Messung des Winkels zwischen

LKW unda Anhanger exakt berechnet

AUFLIEGER MIT VSE STEERING
JEDE BAUSTELLE ERREICHBAR

Mittlerweile verwendet Bremat bereits seit
gut 16 Jahren speziell entwickelte Auflieger.
In intensiver Zusammenarbeit mit diver-
sen Spezialisten haben wir ein Auflieger-
Chassis entwickelt, das perfekt auf Bremat-
Anlagen abgestimmt ist. Serienmafig wer-
den diese Auflieger mit einem Lenkungs-
system ausgestattet. So hat der dreiachsige
Auflieger zwei mit Stangen zwangs-
gesteuerte Achsen und eine automatische
Liftachse. Das garantiert sowohl bei teil-
weiser als auch voller Beladung optimale
Fahreigenschaften und macht einfaches und
sicheres Mandvrieren auf schwer erreich-
baren Baustellen méglich.

EPS-Mortelanlagen

In bestimmten Situationen kann aber ein ab-
weichendes Lenkungssystem sinnvoll sein.
Zum Beispiel bei ungleichmaBiger Gewichts-
verteilung oder besonders groBen Anlagen.
Vor allem in dieser letzten Kategorie kann
das VSE-Lenkungssystem zweckmaBig sein.
Zum Beispiel bei den langeren Anlagen in
der Bremat P-Serie, die mit leichtem EPS-
Granulat und relativ schwerem Bindemittel
geladen werden. Mit dem VSE-Lenksystem
folgt der Anhdnger dem LKW-Chassis noch
direkter und sind schwierigere Mandver
moglich.

Wie funktioniert VSE?

VSE Steering ist ein elektrohydraulisches
Lenksystem, das sowohl fiir zwei- als auch
dreiachsige Auflieger installiert werden
kann. Die Basis des VSE-Lenksystems bildet
Elektronik, die ein Hydrauliksystem ansteu-
ert. Die achsschenkelgelenkte Achse wird
mit einem VSE-Lenkzylinder und einem
Winkelsensor ausgestattet.

Diese Komponenten werden durch die Hy-
draulikanlage im Systemschrank gesteuert.
Der Konigszapfen

ist mit einem

Winkel-

sensor ausgestattet. Dieser Sensor misst den
Winkel zwischen LKW und Anhéanger. An-
hand dieser Messung werden die gelenkten
Achsen in Abhangigkeit von unter anderem
der momentanen Fahrgeschwindigkeit mit
hoher Prazision in die richtige Position ge-
stellt. Die Sensoren auf dem Achsschenkel
messen prazise, ob der richtige Winkel er-
reicht ist.

Extremsituationen

Das System berechnet somit automatisch
mit hoher Prazision den perfekten Lenk-
winkel. In bestimmten Situationen kann es
aber zweckmagig sein, die Lenkachsen von
Hand zu korrigieren. Das geschieht mit der
mitgelieferten Fernbedienung. So wird jede
Baustelle zuganglich!



CARRO-BEL GROUP
MARKTFUHRER IN ESTRICH

Die Carro-Bel Group ist ein belgischer Spezialist fir Estrich,
Bodenisolierung, Verputzungsarbeiten und Bodenbelag. Das Unter-
nehmen wurde im Jahr 1994 in Ternat (B) gegriindet und ist im Laufe
der Jahre spektakuldr gewachsen.

Es wird stdndig in Maschinen und Materialien investiert. Dabei steht
Qualitdt an erster Stelle. Mit dem Wachstum des Unternehmens
haben auch die Investitionen in Bremat-Maschinen zugenommen.
Kein anderes Unternehmen hat so viele Mértelanlagen von Bremat
im Einsatz wie die Carro-Bel Group. Insgesamt durften wir 23 Mortel-
anlagen liefern, zum Herstellen und Verpumpen von Estrich, EPS-
Mortel und zuletzt auch fiir Schaumbeton. Daneben hat die Carro-Bel
Group diverse eigene Kombinationen, mit denen Rohstoffe auf der
Baustelle nachgeladen werden kénnen.

Dass die Carro-Bel Group in Belgien eine gute Referenz unter ande-
rem auf dem Gebiet Estrich ist, zeigt eine Reihe beeindruckender
Zahlen:

Taglich sind 27 Estrichteams, 18 Verputzerteams und 4 Isolierungs-
teams im Einsatz. Weiterhin sorgen 10 Teams fiir Bodenbeldge, und
5 Teams sind auf die Lieferung polierter Betonbdden spezialisiert.
Mit vier Geschéaftsbereichen unter den Namen Carro-Bel, Plafo-Bel,
Isofloor und Carro-Floor bietet das Unternehmen einen Komplett-
service im Fertigbau an. Die Carro-Bel Group besteht aus 65 enga-
gierten Teams mit insgesamt 250 Mitarbeitern. Aus all dem ergibt
sich eine beeindruckende gemeinsam produzierte Estrichfliche von
gut 2.000.000 m? pro Jahr.
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BREMAT S-SERIE
VIELSEITIGE FLIERESTRICHANLAGEN

FlieBestrich

Die vollautomatischen FlieBestrichanlagen
von Bremat bieten dem Anwender eine
flexible und effiziente L6sung zum Herstellen
und Verpumpen diverser flissiger Mortel.

Konstant hohe Qualitat

Von separaten Rohstoffkompartimenten
werden Zuschlagstoffe, Bindemittel, Wasser
und Zusatzmittel horizontal zu den Mischer
transportiert. Die Materialien werden da-
bei genau abgewogen, sodass die richtige

Rohstoffe konnen nachgeladen werden,

Méortelzusammensetzung garantiert werden
kann. In einem Misch- und Wiegebehélter
werden die verschiedenen Materialien zu
qualitativ hochwertigem FlieBestrich ge-
mischt. Ein darunter liegender Férderbehal-
ter mit Schneckenpumpe sorgt fiir das Ver-
pumpen des flissigen Mortels zur Baustelle.

Effiziente Produktion

Die selbstandige Ausfiihrung des Material-
transports, Abnahme von Rohstoffen als
Schittgut sowie vollautomatisches Fdllen,

ohne dass der Produktionsprozess unterbrochen werden muss.

Mischen und Transportieren von FlieBestrich
macht erhebliche Einsparungen bei Material-
und Lohnkosten mdéglich. Daneben sorgt die
S-Serie flr eine deutliche Verbesserung der
Arbeitsbedingungen.

Kundenspezifisch

Bremat stellt FlieBestrichanlagen in viel-
faltigen Konfigurationen her. Diese hdangen
von der Arbeitsweise des Auftraggebers und
seinen spezifischen Wiinschen ab.

BREMAT:



BEREIT FUR SCHWERE ARBEITEN
WIDESPREAD 6x2

Fiir die Rentabilitdt einer Maschine spielen sowohl die Transport-
als auch die Lagerkapazitdt eine wichtige Rolle. Fiir optimale Ge-
wichtsverteilung und perfekte Mandvrierbarkeit ist das Fahrgestell
der $3.20 XLS mit einem Widespread Sattelauflieger bestehend
aus drei 10-t-BPW-Achsen ausgestattet.

Insbesondere flur Markte wie die Niederlande und
Skandinavien, wo ein ZGG von 50 Tonnen oder mehr
gilt, ist die 53,20 XLS die ideale FlieBestrichanlage.







MISCHANLAGE MIT ZUSATZLICHER ISOLIERUNG

DURCH WIND UND WETTER

Eine Maschine, die auch unter extremen
Wetterbedingungen im Winter einsetzbar
bleibt. So lautete eine zentrale Anforderung
von EPS Cement, ein schwedischer Herstel-
ler von EPS-Isoliermértel. Bremat nahm die

EPS -

| |

Herausforderung an und fand Losungen zum
optimalen Schutz der Maschine — besonders
der Mischeinheit und der Wasserleitung-
gen - gegen strengen Frost und winterliche
Niederschlage. Die Anlage hat ein festes Ge-

hause, das aus dem gleichen Material wie fiir
Kihlanhdnger hergestellt ist. Leicht, diinn
und hochgradig isolierend. Zudem ist bei
dieser Maschine auch die Mischeinheit in
einem isolierenden Gehduse untergebracht.

P2.25FE

Die Maschine, die den Namen P2.25 FE Nordic
Special erhalten hat, ist fir die Herstellung von
selbstausgleichendem  (dickflissigem) EPS-Mortel
vorgesehen. Dieses Produkt enthalt relativ viel Wasser,
und gerade Wasser ist eine Komponente, die fiir Ein-
frieren anféllig ist. Vor allem bei der Arbeit bei kalten
Seitenwind kann die Isolierung der Mischeinheit und
der Wasserleitungen dariiber entscheiden, ob produ-
ziert werden kann oder nicht. Daneben schitzt das
Gehéuse die Maschinenteile gegen regen, Schnee und
Streusalz.

Kurz und kraftvoll

Eine wichtige Vorgabe des Auftraggebers war: Die
Kombination durfte nicht langer als zwolf Meter
werden. Das geht selbstverstandlich auf Kosten des
Volumens der Rohstoffkammern. Anders als bei Sand
und Zement spielt beim Transport von EPS-Granulat
das Gewicht kaum eine nennenswerte Rolle. Deshalb
werden normale EPS-Mortelanlagen mit einer mog-
lichst groBen EPS-Kammer ausgestattet. So haben
der P2.45 FE (fur selbstausgleichenden EPS-Moértel)
und P2.45 ZE (fir erdfeuchten EPS-Mortel) eine EPS-
Kammer mit 45 m® und eine Bindemittel-Kammer mit
10 m® Fassungsvermdgen. Beim P225 ist die
Bindemittel-Kammer gleich geblieben, die EPS-
Kammer wurde jedoch auf ca. 25 m® verkleinert.

EPS-Gebldse

Da die Maschine mit einem speziellen EPS-Geblése
ausgestattet ist, kann EPS-Granulat auf der Baustelle
effizient nachgeladen werden. Bei Bedarf kann auch
das Bindemittel pneumatisch nachgeladen werden.
In der Praxis kommt das aber kaum vor, weil 10 m?
Bindemittel flir eine beachtliche Tagesproduktion
ausreichen.

BREMAT WINTERTEST
MORTELPRODUKTION BEI -28 °C

Dass der Winter in Skandinavien
kalt sein kann, dirfte wohl kaum
Uberraschen. Ein finnischer Kunde
von Bremat ist darauf gut vorbe-
reitet, denn seine Bremat F3.20
Zementestrichanlage hat eine
zusatzliche Isolierung. So sind un-
ter anderem Isolierplatten an der
Unterseite des Rohstoffbehalters
montiert.

Die warme Luft vom Dieselmo-
tor bleibt dadurch noch besser
in dem Raum eingeschlossen, in
dem sich wichtige Anlagenteile
befinden.

Dass aber auch bei -28 °C noch
Zementestrich hergestellt werden
kann, ist eine auBBergewohnliche
Leistung.




Im Jahr 2000 entwickelte Bremat seine erste
vollautomatischeZementestrichanlage fiir das

EstrichunternehmenChapewerken Braspenning BvbA.
Eine gute Investition, auf die viele weitere folgen sollten.

MEHR ALS 50 JAHRE ERFAHRUNG
IN DER MORTELTECHNIK

Ende der fiinfziger Jahre des letzten Jahr-
hunderts wurde in einem Dorf im Osten der
Niederlande ein Unternehmen gegriindet,
das auf mechanische Ausmistmaschinen
spezialisiert war. Es trug den Namen ,Bredel”,
eine Kombination aus dem Namen der ur-
spriinglichen Griinder, den Gebriidern Klein
Breteler, und Delden, dem Sitz des Unter-
nehmens. Nach einem zunachst durchschla-
genden Erfolg brach die Nachfrage plétzlich

ein, denn Bauern fingen an, Jauchegruben
zu bauen, wodurch das System (iberflussig
war. Darum wich man in den stark wach-
senden Bausektor aus und entwickelte
im Jahr 1963 eine Maschine fiir die Pro-
duktion von Zementestrich. Diese Maschine
konnte nicht nur mischen, sondern auch mit-
tels Luftdruck verpumpen.

Ein Prinzip, von dem die Maschinen von
Bremat noch immer Gebrauch machen.

Bart Nijhoff, Sales Manager bei Bremat:

« Rund 50 Jahre spditer ist das Basisziel unseres
Unternehmens weitgehend unverdndert:
Entwickeln cleverer Techniken und Hilfsmittel,
um die Arbeit fiir den Estrichleger leichter, ein-
facher und effizienter zu machen. »

Die erste Flussigm

Méortelarten

Ein sich wandelnder Markt verlangt neue Produkte. Neben dem
Mischen und Verpumpen erdfeuchter Mértel nahm auch die Nach-
frage nach Maschinen, die flissigen Moértel verpumpen konnen,
standig zu. In den achtziger Jahren entwickelte Bredel diverse
Maschinen zum Fordern von unter anderem FlieBestrich, Schaum-
beton und Stuckmortel.

Einstieg in Automatisierung

Ein Handler von Bredel spielte im Laufe der Jahre eine immer wich-
tigere Rolle fir das Unternehmen. Dieser Handler aus dem Siiden
der Niederlande, T.H.O. De Vliedberg B.V., war voll auf Estrichmaschi-
nen spezialisiert und hatte sich im Laufe der Jahre einen grof3en,
treuen Kundenkreis aufgebaut. De Vliedberg verkaufte die meisten
Bredel-Maschinen und arbeitete daneben auch aktiv mit an der
Weiterentwicklung der Maschinen. Wichtige Entwicklungen waren
die patentierte Drehklappe und das automatische Mértel-Dosier-
system.

Im Jahr 1989 wurde die erste elektrisch angetriebene Maschine ge-
liefert, die an ein Zweikammer-Silosystem angeschlossen werden
konnte. Der Estrichleger konnte auf dem Bau die gew{inschte Rezep-
tur einstellen, und die Maschine erledigte den Rest.

Alexander Tinus, Engineer bei Bremat:

« Wir waren immer der Uberzeugung, dass Automatisierung FuBboden-
firmen viele Vorteile bieten kann. Zusammen mit einem niederldndi-
schen Baustofflieferanten haben wir seinerzeit dieses System entwickelt.
Zu diesem Zeitpunkt war es die beste denkbare Lésung und eine gute
Alternative zum Schaufeln. Deshalb war das Interesse an diesem System
schnell recht grof3. »

Aus Bredel wird Bremat

Im Laufe der Jahre wuchs Bredel kréftig, vor allem durch den stark
steigenden Verkauf von Schlauchverdrangerpumpen.

1992 wurde Bredel von einem gro3en multinationalen Unternehmen
aus den USA Ubernommen. Der Geschéftsbereich Mortelmaschinen
des Unternehmens wurde unabhéngig davon fortgefiihrt und in
einer neuen Firma mit dem Namen ,Bremat” untergebracht. Jetzt
war das Unternehmen wieder voll auf den Bausektor ausgerichtet,
insbesondere auf die Produktion von Mortelmaschinen.

Bart Nijhoff: « Ein paar Jahre spditer libernahmen die Eigentiimer von
T.H.O. De Vliedberg BV das Unternehmen, und Bremat zog um an seinen
heutigen Standort in ‘s-Hertogenbosch. Mit Blick auf das Know-how
von De Vliedberg und die Mitentwicklung der automatischen Estrich-
maschine war das sicher kein unlogischer Schritt. »

Vollautomatische Mortelanlagen

Bremat entwickelte seine erste vollautomatische Mortelanlage auf
einem Aufliegerchassis im Jahr 2000.

Alexander: « In Belgien und Deutschland hatten Maschinenbauer
bereits solche Anlagen gebaut - aber niemand so, wie es uns vorschweb-
te: ein Containeraufbau mit Férderband und Schneckenférderern, mit
denen alles horizontal dosiert und gemischt wird. Das erwies sich als
ein Gliicksfund. Fiir den Estrichleger bedeutet es schnellere Auf- und
Abbauzeiten der Maschine, einfaches Nachladen, problemloses
Arbeiten bei Hohenbeschrdnkungen. Auch auf abschiissigen oder
unebenen Baustellen kann mit der Anlage sicher gearbeitet werden. »

Viele Estrichunternehmen mussten sich zuerst an den Gedanken
gewdhnen, mit einer solchen Anlage zu arbeiten. Nach und nach
wurden immer mehr Unternehmen lberzeugt. Anfangs vor allem in
den Niederlanden und Belgien, spater auch in anderen Landern.

Im Jahr 2006 lieferte Bremat bereits die 100. vollautomatische
Mortelanlage. Inzwischen sind tédglich fast 500 vollautomatische
Bremat-Anlagen in mehr als 20 Landern im Einsatz. Diese Zahl durfte
aller Voraussicht nach weiter steigen, denn in immer mehr Landern
erkennt man, welche Vorteile die Arbeit mit einer vollautomatischen
mobilen Anlage bietet.



DIE BREMAT-GRUPPE

EIN UNTERNEHNMEN IN ENTWICKLUNG

Nicht nur unsere Maschinen haben sich stark
weiterentwickelt, auch unsere Organisation.
Der zentrale Produktionsstandort von Bremat
befindet sich in ‘s-Hertogenbosch (NL). Hier
werden die Maschinen zusammengebaut,
wird ein Teil der Ersatzteile gelagert, und hier
werden spezielle und/oder wichtige Ersatztei-
le hergestellt.

In Ungarn hat Bremat eine Niederlassung
unter dem Namen Bremat Europe Kft auf-
gebaut. Hier werden vor allem Bauteile
hergestellt. Durch die Grof3e des Gebaudes
und die zentrale Lage in Europa ist dieser
Standort auch fiir Lagerung und Logistik
geeignet. So hat Bremat seinen internationa-
len Service verbessert.

Die Produktionshalle von Bremat Europe Kft

ﬁ%‘%

Der Hauptsitz von Bremat Holland BV

Ein wichtiger Grund fir die steigende Zahl
der Kunden, die sich fiir eine Bremat-Anlage
entscheiden, liegt in der Zuverladssigkeit
unserer Maschinen und in der Sicherheit,
dass auf passenden Service Verlass ist.
Anfragen nach technischer Unterstiitzung
konnen meist telefonisch behandelt werden.
Mit dem ScreedFleet System kdnnen unsere
technischen Mitarbeiter in den Computer der
Maschine sehen und so aus der Entfernung
schnell die richtige Diagnose geben.

In Zusammenarbeit mit dem Bediener der
Maschine wird das Problem anschlieend
vielfach am Telefon gel6st. Bei Bedarf kon-
nen lokale Servicepartner die notwendigen

Jede neue Maschine wird dem Kunden vorgefiihrt.

Reparaturen vor Ort ausfiihren. In Kombi-
nation mit einer effizienten Ersatzteilversor-
gung fiihrt dies zu minimalem Stillstand.

Bremat Deutschland GmbH

Um der steigenden Zahl seiner Kunden in
Deutschland einen optimalen und bezahl-
baren Service bieten zu kdnnen, hat Bremat
in Deutschland eine neue Niederlassung
gegriindet. Von einem zentralen Standort in
der Stadt Forchheim aus bedient die Bremat
Deutschland GmbH den deutschen Markt.

Bart Nijhoff ist einer der beiden Betriebsleiter
der Bremat Deutschland GmbH:

« Hier in Forchheim wollen wir einen Rund-
um-Service anbieten. Estrichfirmen sollen sich
fiir die Reparatur und Wartung von Estrich-
maschinen aller Art an uns wenden kén-
nen, auch wenn die Maschinen von anderen
Lieferanten stammen. Daneben bieten wir
ergénzende Dienstleistungen an, wie die
Vermietung von Maschinen sowie Beratung
bei Kauf, Finanzierung und Schdden. »

Wir hoffen, dass wir Mitte 2016 auch den
Showroom und das Geschaft eroffnen kon-
nen, das diverse Werkzeuge, Gerate und ver-
wandte Produkte direkt liefern kann.




SCHON DIE VIERZEHNTE BREMAT-MASCHINE
~JUST IN TIME"-LIEFERUNG VON FLIERESTRICH

Chrono Chape zdhlt zu den groBten Lieferanten
von flissigen Estrichen und verwandten Pro-
dukten in Frankreich. Durch Einsatz der vollauto-
matischen  FlieBestrichanlagen von Bremat
kann Chrono Chape FlieBestrich in Nord- und
Zentralfrankreich exakt nach der Spezifikation
ortlicher FuBBbodenbetriebe zusammenstellen,
mischen und verpumpen.

2016 liefert Bremat bereits seine vierzehnte
vollautomatische FlieBestrichanlage.

Die Mortelanlagen sind Teil eines effizienten
Logistiksystems. Rohstoffe (wie Sand und Binde-
mittel) werden selbst transportiert und kdénnen
auch auf der Baustelle nachgeladen werden.
Das kann ohne Unterbrechung der Produktion
erfolgen. Das verringert die Abhangigkeit von
externen Lieferanten.

Mit seinen flexibel einsetzbaren FlieBestrich-
anlagen ist Chrono Chape ein attraktiver Dienst-
leister fiir kleine wie grof3e Bodenflachen.

Die komfortable Arbeit mit der Maschine und ihre Zuver-
lassigkeit waren laut Anne Lise Dupuy von Chrono Chape
die Hauptgriinde fiir die Entscheidung fiir Bremat.

« Wir sind zufrieden mit der Qualitéit der Maschinen und dem
guten Kundendienst. Bei Bremat hatte man ein offenes Ohr fiir
unsere Wiinsche und alle Anpassungen, die wir haben wollten.
Dabei dachte Bremat bei der Suche nach der besten Lésung mit. »
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Verdichtete Tragschichten

Verdichtete Tragschichten kénnen vielleicht
am besten als eine Kombination von zement-
artigem Flissigmortel, der zum Verstarken
Uber eine offenporige Asphaltoberflache
gegossen wird, beschrieben werden. Dabei
werden die Poren des Asphalts mit Mortel
geflllt. Auf diese Weise wird die Flexibilitat
des Asphalts mit der Festigkeit von Beton

kombiniert. Verdichtete Tragschichten wer-
den hauptsachlich als Fahrbahnbefestigung-
en, Industriebéden und Industriegelande
verwendet. Dort, wo hohe Anforderungen
an die Bestandigkeit gegen dynamische und
statische Belastungen eines Bodenbelags so-
wie die Ebenheit der Flache gestellt werden.

VOLLAUTOMATISCHE MORTELANLAGE FUR

FLUSSIGE PREMIX-MORTEL

Fir die niederlandische Firma Multicell
hat Bremat eine spezielle Flissigmortel-
anlage zum Mischen und Verpumpen von
Premix-Trockenstoffen entwickelt. Die Ma-
schine hat ein geschlossenes System mit zwei
internen Kammern fiir Rohstoffe mit 5 m?
bzw. 15 m? Inhalt. Drei separate Schrauben
fuhren das sogenannte ,Compound” einem
Misch- und Wiegebehdlter an der Riick-
seite der Anlage zu. Dabei wird die Material-
menge mit einem Vierpunkt-Wiegesystem
prézise dosiert. In der Produktion von ver-
dichtete Tragschichten ist die richtige
Wassermenge sehr wichtig, deshalb wird

das Wasser mit einem Durchflussmesser
dosiert zugefiihrt. Ist der Mischvorgang ab-
geschlossen, gelangt der fliissige Mortel in
den unteren Mischer, von wo aus er mit einer
Schneckenpumpe (Rotor-Stator) in einem
konstanten Strom an den gewiinschten Ort
verpumpt wird.

Fiillsystem

Die Maschine ist zum Laden des pulverférmi-
gen Premix-Compound mit Fill- und Entluf-
tungsrohren ausgestattet.

Von einem Silo(-Wagen) kann hiermit das
Compound pneumatisch geladen werden.

Auf dem LKW ist ein Gebldse installiert, das
mit einem PTO angetrieben wird. Mit diesem
Geblase wird selbstandig Luftdruck erzeugt,
um das Compound mit Luft transportieren
zu kdnnen.

Mit der S2.15 S hat Multicell die Moglichkeit,
selbstdndig Material auf der Baustelle zu
laden, ohne die Produktion unterbrechen
zu missen. An wechselnden Orten kann so
vollig selbstandig Material geladen, ge-
mischt und geférdert werden.



BREMAT C-SERIE
LOSUNGEN NACH MASS FUR SCHAUMBETON

Bremat verfiigt Giber reiche Erfahrung mit der
Produktion von Maschinen, die speziell zum
Herstellen und Verpumpen von Schaum-
beton entwickelt sind.

Dafiir kann eine grof3e Vielfalt an Rohstof-
fen verwendet werden. Wir bieten diverse
Losungen zum Messen, Transportieren,
Dosieren, Mischen und Verpumpen dieser
Inhaltsstoffe und entwickeln eine Maschine
ganz nach den Winschen, mit denen Auf-
traggeber sich an uns wenden.

Eine Maschine muss schlie3lich perfekt zum
Produktionsprozess des Anwenders passen.
Darum sind Maschinen in der Bremat C-Serie
vorwiegend kundenspezifische L&ésungen.
Mit unseren fundierten Kenntnissen und
Erfahrungen stellen wir gemeinsam mit dem
Auftraggeber eine Maschine zusammen, die
Ihren Wiinschen und Anforderungen perfekt
gerecht wird.

Zum Herstellen von Schaumbeton gibt es
mehrere Méglichkeiten. Es kann vorgemisch-
ter Basismortel verwendet werden, oder der
Mértel wird aus Trockenstoffen produziert,
die meist mit Silos angeliefert werden.
Bremat hat reiche Erfahrung mit der Entwick-
lung von Maschinen fiir beide Produktions-
techniken.

Fahrmischer liefern Mortel an, der von der
Maschine aufgeschaumt und verpumpt wird.
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Aus Trockenstoffen wird ein Schaummaortel hergestellt. Der Vorrat befindet sich in internen oder externen Silos.

»Nasslinien-Produktion”

Bei dieser Produktionsmethode liefert ein
Fahrmixer einen flissigen Basismortel an
und verpumpt ihn in den Forderbehalter
der Maschine. Mit einer Schnecken- oder
Schlauchpumpe wird der Basismortel zum
Arbeitsplatz verpumpt. Ein Schaumgenera-
tor spritzt Schaum in den Mortelschlauch.
Beim Verpumpen von Schaummortel zum
Arbeitsplatz findet der Mischvorgang im
Transportschlauch statt. Zudem kann der
Schaummortel mit einem statischen Mischer
verpumpt werden. Hiermit wird der Mértel
zusatzlich verschaumt.

»Trockenlinien-Produktion”

In dieser Produktionsmethode wird der
Basismortel aus individuellen Rohstoffen
hergestellt. Die Ausgangstoffe werden
dabei prazise dosiert und gemischt. Auf
dem Schaltschrank der Mortelanlage wird
die gewilinschte Rezeptur einfach ein-
gestellt. So wird aus Schittgut ein Mortel
nach der gewiinschten Spezifikation zusam-
mengestellt, gemischt und verpumpt.

Bindemittel und Fiillstoffe werden dem Mi-
scher automatisch aus Silos oder Silowagen
zugefiihrt. Ubrigens ist es méglich, externe
Silos zu verwenden oder die Silos in die Anla-
ge zu integrieren.

Aufbau der Maschine

Unsere Schaummortelanlagen kdnnen mit
einer Schneckenpumpe oder einer einfa-
chen Schlauchverdrangerpumpe ausgestat-
tet werden. In besonderen Fallen wird eine
Duplex-Schlauchverdrangerpumpe  mon-
tiert. Die Duplex-Lésung bietet eine hohe
Kapazitat, aber mit einem viel geringeren
Leistungs- und Platzbedarf als zwei separate
Pumpen.

Ganz gleich, wie Ihre Anlage aufgebaut ist,
wir sorgen dafir, dass sie perfekt zu lhrer
Arbeitsweise und lhren individuellen Anfor-
derungen passt.

Bremat Schaumgeneratoren

Die Schaumgeneratoren von Bremat be-
stehen aus einem Kompressor, einer Was-
serpumpe und einer Schaumdosierpumpe.
Wenn der Schaumgenerator in die Maschine
integriert ist, kann er vom Bedienfeld der
Maschine aus gesteuert werden. Eigenstén-
dige Schaumgeneratoren werden mit einem
Bedienfeld und gegebenenfalls einer zuge-
horigen Fernbedienung geliefert. Bremat
liefert Losungen fir sowohl hydraulischen
als auch elektrischen Antrieb von Schaum-

generatoren.




Die Belegschaft des Unterl:leh-: ens Schlag auf dem im Jahr 2014 eréffneten neuen Firmengelande in Féhren.
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FUR JEDE AUFGABE
DIE RICHTIGE MASCHINE

Vor rund acht Jahren lieferte Bremat sei-
ne erste vollautomatische Mortelanlage in
Deutschland aus. Diese F3.20 wurde an die
Firma Glnther Schlag GmbH geliefert, ein
Fachbetrieb fiir FuBbéden mit Sitz in der
Ndhe von Trier.

»~Fester Boden unter den Fiien”
Schlag ist ein bekannter Name auf dem Ge-
biet Boden. Nicht nur in der Moselregion,

sondern weit dariiber hinaus. Das Unterneh-
men ist im Laufe der Jahre kréftig gewach-
sen. Es liefert eine breite Palette an Boden,
wobei der Estrich im Mittelpunkt steht.
Daneben werden verwandte Produkte
geliefert und Dienstleistungen erbracht,
wie z. B. isolierende Bdden, Schaumbeton,
Fillschichten und Designbdden in verschie-
denen Varianten unter der eigenen Marke
JVariety Floor”.

Estrich Schlag

Im Jahr 1981 baute Herr Schlag nach Be-
stehen der Meisterpriifung gemeinsam mit
seiner Frau den eigenen Fachbetrieb fir
Estrich auf. Durch harte Arbeit und Liefern
guter Qualitdt wuchs das Unternehmen zu
einem der gré3ten Fachbetriebe fir Estrich
in Deutschland mit einer Belegschaft von
rund 60 Mitarbeitern.

< Produktion von dickfliissigem EPS-Mortel mit der P2.45.

Automatisierung

Expansion, Einsatz der richtigen Techniken
und strukturelle Investitionen in neue Ma-
schinen spielten eine wichtige Rolle fiir das
Wachstum der Firma Schlag. Gleiches gilt
fur die Arbeit mit den vollautomatischen
Mbértelanlagen von Bremat. Rohstoffe wer-
den von diesem Zeitpunkt an als Schittgut
eingekauft. Dadurch werden beachtliche
Kosteneinsparungen erzielt, und effiziente
Logistikldsungen bieten neue Chancen.

Fiir Bremat entschieden

Es ist keine Selbstverstandlichkeit, sich als
erster fiir einen Anbieter aus dem Ausland
zu entscheiden. Sein Sohn Michael Schlag
spielte seinerzeit bereits eine wichtige Rol-
le im Unternehmen. Er erkannte, dass die
Maschine von Bremat entscheidende
Vorteile gegeniliber Systemen anderer
Anbieter bot. Die Maschine braucht beim
Produzieren nicht zu kippen, und die Roh-
stoffe werden automatisch vorerwarmt.
Dadurch war auch auf abschissigen Fla-
chen eine effiziente Produktion mdglich
und konnte bei winterlichem Wetter langer
weitergearbeitet werden. Mehrere Gespra-
che und praktische Tests gaben das not-
wendige Vertrauen fir die Zusammenarbeit

mit Bremat. Man bestellte zwei neue F3.20.
Eine Maschine davon war fast ein Jahr lang
voll in einem Projekt in Luxemburg fir die
Herstellung von Design-Estrich im Einsatz.
Im Jahr darauf wurde der Maschinenpark
mit einer Bremat S3.17 XL weiter ausge-
baut. Diese Flieestrichanlage wird in ers-
ter Linie fiir die Produktion von Flie3estrich
eingesetzt. Da die Maschine mit einem
Schaumgenerator ausgestattet ist, kann sie
auch Schaumbeton herstellen. Dieses Pro-
dukt wird in erster Linie fiir die Produktion
von Fillschichten verwendet. Weiterhin wird
der S3.17 XL fur die Produktion von dick-
fliissigem EPS-mortel eingesetzt.

Materialien werden als
Schiittgut eingekauft und

selbst zur Baustelle transportiert,
wodurch die Flexibilitat zunimmt.

Bremat P-Serie

Um der steigenden Nachfrage nach
EPS-Mbortel entsprechen und diesen Mortel
effizienter herstellen zu kénnen, entschied
Schlag im Jahr 2011, in eine Maschine spezi-
ell fir EPS-Mortel zu investieren. Hier fiel die
Wahl auf die Bremat P2.45 FE. Eine Maschi-
ne mit einer 45 m® groBen EPS-Kammer und
10 m? gro3en Bindemittelkammer. Mit dieser
Anlage wird das Maximum aus der Lade-
und Produktionskapazitdt herausgeholt und
kann mit einer einzigen Ladung eine grofe
Menge an EPS-Mortel hergestellt werden.

Auf dem 2014 eingeweihten Firmengeldnde
werden Betriebsstoffe als Schiittgut gela-
gert. Hier kdnnen alle Maschinen zentral be-
laden werden, was den Produktionsprozess
noch effizienter macht.
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