BETON-RECYCLINGANLAGE

RA61RA12 1 RA 20




AWING- R BEWEGT BETON. WELTWEIT.

Uberall, wo Beton hergestellt und bewegt wird, sind Schwing-Stetter Produkte im Einsatz.

Mit Werken in Deutschland, Osterreich, USA, Brasilien, Russland, China und Indien sowie iiber
100 Vertriebsgesellschaften und Vertretungen ist die Unternehmensgruppe immer in Kundennéhe.

Das breite Produktprogramm mit der passenden Typenvielfalt macht Schwing-Stetter bei
Betonbaumaschinen zum Systemhaus Nr. 1 weltweit.

BETONMISCHANLAGEN

FAHRMISCHER

AUTOBETONPUMPEN

STATIONARE BETONPUMPEN

SEPARATE VERTEILERMASTEN

BETON-RECYCLINGANLAGEN




n BETON-K NGANLA

GKOLOGISCHE VERPFLICHTUNG — OKONOMISCHE LOSUNG.

Die Sorge um unsere Umwelt, Vorschriften durch Behdorden und vor allem ein gesteigertes Kosten-
bewusstsein sind Hintergrund fiir weltweite Bestrebungen zur Entsorgung von Rest- und Riickbetonmengen
aus der Fertigteil- und Transportbetonindustrie.

Aus langjahriger Erfahrung mit Systemen wie Sieb-Zyklon-Trenneinrichtung oder Waschschnecken hat
Stetter deshalb bereits 1976 die Beton-Recyclinganlage entwickelt und eingefiihrt.

Seitdem haben sich unsere Anlagen als zuverléssige, sehr verschleiBarme und wirtschaftliche Losung
bestens bewahrt. Unsere permanente Entwicklungsarbeit hat die Beton-Recyclinganlage von Stetter

zu einem besonders soliden Produkt gemacht. Drei verschiedene GroBen fir sechs bis maximal 20 m3/h
Restbetonaufbereitung bieten wir hnen heute an.

DIE VORTEILE UNSERER BETON-RECYCLINGANLAGE:

Einfache Bedienung

Niedrige Personalkosten durch automatisch gesteuerten Betrieb
Kurze Standzeit der Fahrzeuge beim Auswaschbetrieb

Keine Entsorgungskosten

Riickgewinnung von Zuschlagstoffen

Konstruktionsbedingt duBerst verschleiB- und gerduscharm
Variable Aufstellmoglichkeiten

Niedrige Betriebskosten
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Standardausfiihrung RA 20.
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Einfach und effektiv.

DIE AUFBEREITUNG, SCHRITT FUR SCHRITT

Bei Anfahren eines Fahrzeugs schaltet sich die Anlage durch Ultraschall auto-
matisch ein.

Mit Hilfe von Vibratoren im Aufgabetrichter gelangt der Riickbeton in die
Waschtrommel. Je nach Anlage konnen Sie ein bis drei Fahrzeuge gleichzeitig
entleeren.

Die Wassergalgen liefern auf Knopfdruck das Reinigungswasser fir das
Mischfahrzeug.

In der Waschtrommel wird der Beton im Gegenstromprinzip ausgewaschen.

Uber die Vibrationsrinne gelangt Mischkies mit einer Kornung groBer 0,2 mm
aus der Waschtrommel. Ein Siebeinsatz sorgt fiir zusatzliche Entwésserung
des Mischkieses. AuBerdem ist eine thermostatgesteuerte Heizeinrichtung
fir die Vibrationsrinne lieferbar.

Das Schlammwasser enthélt Betonbestandteile, die eine Kdrnung von weniger
als 0,2 mm aufweisen.

Mit dem Riihrwerk wird das Schlammwasser in Bewegung gehalten. So wird
das Absetzen der Feinbestandteile vermieden und die Wiederverwendung des
Wassers fiir die Betonherstellung ermaoglicht.

Steht keine Betonmischanlage zur Verfiigung, kénnen Sie die Wiederaufberei-
tungsanlage auch ohne Riihrwerksbecken betreiben. Ein Absetzbeckensystem
garantiert dann die optimale Funktion.
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DER AUSWASCHVORGANG NACH DEM GEGENSTROMPRINZIP

Das von Stetter gewahlte Waschtrommelprinzip bringt Ihnen zahlreiche Vorteile:

Das Konstruktionsprinzip (Spiralen fest mit der Trommel verbunden) garantiert geringsten VerschleiB
Schnelle Feststoffaufnahme, z.B. Teilmenge 2 m® in 2 min oder bei groBeren Mengen 1 m?in 3 min
fiir die RA 20

Trennung der Reststoffe in Mischkies von 0,2 bis 63 mm und Schlammwasser, bestehend aus
Zement, Feinstsand und abschlammbaren Bestandteilen bis 0,2 mm

Niedrige Ersatzteilkosten

Gerduscharmer Betrieb

Wassereinsparung durch geschlossenen Wasserkreislauf beim Auswaschbetrieb

Uberfiillsicherung und automatische Abschaltung der Trommelbeschickung

Der Auswaschvorgang in der Trommel arbeitet nach dem Gegenstromprinzip. Dabei werden die Feststoffe
von 0,2 mm bis 63 mm mittels durchgehender Spiralen entgegen der Wasserstromung transportiert.

Die Ausforderung der Kornung von 0,2 bis 63 mm erfolgt tiber Schopfbecher auf die Vibrationsrinne,
wahrend die aufgeschwemmten Feinstoffe bis 0,2 mm mit dem Wasser durch den Trommeliiberlauf
abtransportiert werden. Das Spiilwasser fiir die Waschtrommel kann iiber ein Elektro-Magnetventil
vom Netz oder mittels einer Tauchpumpe dem Speicherbecken entnommen werden. Die Uberfiillwarnung
der Waschtrommel wird durch Stromaufnahmemessung der Antriebsmotoren und automatische
Ein-/Ausschaltsteuerung der Aufgabetrichter-Vibratoren erreicht.

Diese Sicherheitseinrichtung ist durch den zwanglosen Materialtransport beim Stetter-Waschtrommel-
System mdglich.

Der Intervallbetrieb vermeidet wahrend der Frostperiode das Einfrieren des Wassers in der Trommel.
Bei langerer Winterpause kdnnen Sie den Wasserinhalt iiber einen Verschlussstopfen ablassen.



RA 12/20

Vielseitig und leistungsstark.

Fiir Restbetonmengen von bis zu 20 m¥/h ist die RA 20 die optimale, umweltschonende und wirtschaftliche Lésung.

RA 20 mit Rechteck-Aufgabetrichter der Breite 3,2 m, zwei Wassergalgen und optionalem Beschicker.

Ubersicht einer RA 12: Zuséitzlich zum Riihr-
werksbecken sind optional Absetz- und
Oberflachen-Wasserbecken installiert.

Kundenseitig vorhandene Becken kénnen
integriert und genutzt werden.




RA 6

Stationar oder mobhil.

Flr geringere Restbetonmengen kommt die RA 6 zum Einsatz. In der statio-
nédren Ausfiihrung montieren wir sie ahnlich wie die RA 12/20.

In der mobilen Ausriistung sind Waschtrommel und Halbrund-Aufgabetrichter
auf einen gemeinsamen Transportrahmen montiert. Damit ist lediglich ein
verdichteter Untergrund erforderlich. Montage und Transport werden wesent-
lich vereinfacht. Das Schlammwasser wird in einem Rihrwerkscontainer
zwischengespeichert.

Beide Varianten zeichnen sich aus durch:
Kompakte Bauweise

Halbrund-Aufgabetrichter, Breite 1,9 m
Auswurfhohe bis zu 2 m durch optionale Verldngerung



RA 12/20

OPTIONALE AUSRUSTUNG

Alternativ ist fiir die RA 12/20 ein Halbrund- Ausfiihrung Uberflur mit Doppelcontainer Ausfiihrung mit Forderband zum Abtransport
Aufgabetrichter der Breite 2,5 m lieferbar. fiir die Zwischenspeicherung des Schlamm- der Feststoffe.

wassers, empfehlenswert bei felsigen

Untergriinden oder mobiler Anwendung.
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Versenkte Ausfiihrung mit ebenerdiger Hydraulisch betétigter Beschicker zur Aufnahme von Reststoffen aus Betonpumpen,
Aufgabehdhe. 1.100 Ltr. Fassungsvermagen.
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RA 12/20 STANDARD
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~ 7 RA 12/20, mittig (iber
Riihrwerksbecken und Ober-
flichenwasserbecken gebaut
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RA 12/20 VERSENKT

RA 12/20 in Geldndesprung
oder Rampe
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RA 12/20 MIT BESCHICKER

RA 12/20 mit
Hydraulikbeschicker

Anstellméglichkeiten
fiir Betonpumpe
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RA 12/20 iiber Stahlbeton
Rundbehilter aufgestellt
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ALLES IM BLICK.

Projektplanung und technische Daten.

Stetter plant die Beton-Recyclinganlagen nach Ihren spezifischen ortlichen Gegebenheiten und Wiinschen.
Von der Planungsphase bis zur Erstellung und Ubergabe garantieren wir lhnen groBte Transparenz.

3-D-CAD-Darstellung einer RA 20 mit
Riihrwerksbecken und Absetzbecken.
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Projektzeichnung
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TECHNISCHE DATEN

ANLAGENTYP: RA 6 RA 12 RA 20
Auswaschleistung Normalbeton méh 6 12 20
Auswaschleistung Normalmortel mé/h - 5 8
Feststoffaufgabe-Teilmenge bei m? 0,5/1 min 1/1 min 2/2 min
leerer Trommel, GroBtkorn 63 mm
Normalbetonaufgabe kontinuierlich m¥/min 0,1 0,2 0,33
Trennschnitt mm 0,2 0,2 0,2
Spiilwassermenge (einstellbar) mé/h 6-10 7-12 8-15
Spiilwasseranschluss fiir Waschtrommel DN 50 50 50
Spiilwasseranschluss fiir Wassergalgen DN 80 80 80
Schlammwasserablaufleitung DN 200 250 250
Wasservolumen in der Trommel m3 0,9 2 4
Nachlaufzeit Waschtrommel (einstellbar) min 15 20 20
Anstellbare Fahrzeuge max. - 1 2-3 3

AUFGABETRICHTER-ABMESSUNGEN:

Rund m 1,8x1,4 25x1,3 25x1,3
Rechteck m - 32x1,4 32x1,4
Hohe Aufgabetrichter m 1,4 1,53 1,53
Gesamtabmessungen Grundanlage m 5x3,1x24 57x3,2x27 7,3x3,2x28
Antriebsleistung Waschtrommel kw 1x3 2x2,2 2x3
Elektrischer Anschlusswert der Grundanlage ca. kVA 10,5 14,5 17
Transportgewicht Trommel + Aufgabetrichter ca. t 2,3 3,8 5
Hydraulischer Beschicker optional erhéltlich - Ja Ja Ja

RUHRWERKSBECKEN:

Antriebsleistung pro Riihrwerk kw 4-55

AbmaBe Riihrwerksbhecken m Je nach betrieblichen Anforderungen
Riihrintervall ca. min 3 min Laufzeit, 15 min Pause, einstellbar
Schlammwasserpumpe kw 3,7-9

Forderleistung bei 2 bar bzw. 1,5 bar mé/h 35-60




Stammwerk
I Produktions-Tochtergesellschaft
m Eigene/selbststiandige

Vertriebs- und Servicegesellschaft

Technische und maBliche Anderungen vorbehalten.
Abbildungen unverbindlich. Der genaue Serien-
Lieferumfang ist dem Angebot zu entnehmen.

.Stetter

Stetter GmbH | Postfach 1942 | D-87689 Memmingen | Telefon +49 (0) 8331 / 78-0
Telefax +49 (0) 8331 / 78-275 | info@stetter.de | www.stetter.de




