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Unzahlige Anwendungen.
Ein System.

Bergbau | Raffinerien |
Kraftwerke

Red mud
Goldschlamm
Eisenschlamm
Zinkschlamm
Metalloxidschlamm
Abraumschldamme
Flugasche

Abfallverwertung
B Abfallschldamme
W Olschlamme

B Salzschldmme

B radioaktiver Mll

Bauindustrie

B Bentonit

B [ehmschlamm

W Hinterfillmortel im Tunnelbau
B Tunnelabraum

B Kkontaminiertes Erdreich

m ..

Klarschlamm

B Maschinell entwéssert
mit und ohne Fremdkor-

per

W Systeme flr die Klar-
schlammverbrennung
in Zementwerken

Futtermittelindustrie
B Viehfutter
B Fischmehl

B Nebenprodukte der
TierkOrperverwertung

M tierische Abfalle

Gewdasser-Entschlammung
B Baggergut
Bl Gewésserschlamm

Schlick

Chemie und Industrie

Organische und
anorganische Stoffe

Stabilisierte chemische
Abfallstoffe

Dinnflussiger
Kalkschlamm

Nebenprodukte der Nah-
rungsmittelherstellung

Farbschlamme
Zellstoff
Karbonatationsschlamm



Ventilsysteme fiir Dickstoffp umpen

Tellerventilsystem (STVE)

Anwendung
B Forderung von feinkdrnigem, pastésem Schlamm

Vorteile

M sichere Trennung der Druckseite von der Saugseite wah-
rend des Umschaltvorgangs verhindert den Rickfluss des
gepumpten Mediums aus der Forderleitung in die Pumpe

M ruhige, pulsationsarme Forderung
M geringer Wartungsaufwand
B lange Lebensdauer

Férdermenge
M Dbis zu 230 m3/h

Forderdruck
B bis zu 150 bar

STVE S 1D /2D 1D /2D 1D /2D -
STVEL L 1D/2D 1D/2D 1D/2D 1D /2D 1D /2D
STVE XL XL = = > - 1D
S-ROCK S-R 1D = 1D 1D

L-ROCK L-R = - - = 1D

*auch als Ein-Kolben-Pumpe erhéltlich (EKSP 12 mit einfachem Druckabgang)

- 1D / 2D = Dickstoffpumpe wahlweise mit einfachem (1D) oder doppeltem
Druckabgang (2D) erhaltlich

- einfacher Druckabgang (1D) mit kontinuierlicher Forderung

- doppelter Druckabgang (2D) mit diskontinuierlicher Forderung; Férdermenge
flrr jeden Druckabgang separat einstellbar

- ROCK-Schieber bauartbedingt nur mit einfachem Druckabgang (1D) erhéltlich

ROCK-Schiebersystem

Anwendung

B Forderung von Schlamm mit groben Verunreinigungen
und groBen Fremdkorpern

Vorteile

B Forderung von Fremdkorpern bis zu einer GroBe
von 50 mm

M geringer Wartungsaufwand
B lange Lebensdauer

Férdermenge
W Dis zu 130 m3/h

Forderdruck
M bis zu 100 bar

1D /2D 1D /2D 1D/2D 1D/2D 1D/2D 1D /2D
1D 1D 1D 1D 1D 1D 1D
1D 1D 1D 1D 1D 1D
1D LL 20 ii
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Optimale Anpassung.
Maximale Leistung.

Je nach Einbausituation (Platzverhéltnisse, Baubestand, Mate-
riallogistik, Ortliche Gegebenheiten etc.) empfiehlt

sich eine horizontale oder vertikale Anordnung der Dickstoffpumpe
(KSP). Die Anordnung einer eventuell erforderlichen Doppelfor-
derschnecke (SD) zur Dickstoffpumpe ist abhéngig

vom Fordermedium.

Horizontale Anordnung
(Dickstoffpumpe)

B Materialzufiihrung von oben

Vertikale Anordnung
(Dickstoffpumpe)

M seitliche Materialzufinrung
B nicht kombinierbar mit ROCK-Schiebersystem

Dickstoffpumpe (KSP) und Doppelférderschnecke (SD)
konnen &uBerst flexibel angeordnet werden. Dadurch ist
eine optimale Anpassung an nahezu jede Einbausituation
maglich. Einschrdnkungen bei der Aufstellung und Anordnung
konnen sich durch die Eigenschaften des zu pumpenden
Mediums ergeben.

Die nachfolgenden Abbildungen zeigen Beispiele flr die
Anordnung von Dickstoffpumpe und Doppelforderschnecke.
Weitere Anordnungsvarianten sind maglich.
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KSP / SD in 90°-Aufstellung

KSP /' SD in paralleler
Aufstellung

KSP / SD in S-Aufstellung (Linien-Aufs.teIIung)\A



Bezeichnung KSP 12 Bezeichnung KSP 12 HD
........... |_e|stung |_e|stung
........... Fordermengems/h115 1125 115F0rdermengems/h115 1125 115
........... AUS|egunngrUCkmaXbar75 75 70AUS|egunQSdrUCkmaXbar120 110 70
........... Pumpenbamne Pumpenbaﬂe"e
........... Forderzynnder@mmmo Forderzy||nder(z)mm180
........... Hublangemm500 |-|ub|angemm500
........... VqumenForderzyImderI125 VqumenForderzyImderI125
........... D|fferent|a|zy||nder(2)mm50/90 D|fferent|a|zy||nder(2)mm80/125
........... VenmsystemSTVEs SWEL SROCKvenmsystemSTVEs STVEL SROCK
"""""" Engangsoffng ~ mm  2x125'  2x210'  740x300°  Engangsdffung  mm  2x125'  2x210'  740x300°
........... Ausgangsoffnungmm2x100 2x150 Ausgangsoffnungmm2x100 2x150
"""""" Druckabgang (D1/D2)0 DN 100/2x100  180/2x180 125/~ Druckabgang(01/D2)@ DN  100/2x100 180/2x180 125/-
........... KomgrOBemaxmeO 40 30KorngroBemaxmm20 40 30
........... Abmessungen Abmessungen
........... I_angemm2800 3200 2400Langemm3000 3400 2500
........... Brenemmmo 1000 10008re|temm700 1000 1000
........... Hohemmgoo 1200 1050|—|0hemm900 1200 1050
........... Masch|nengew|chtkg1ooo 1650 1100Masch|nengew|cmkg1250 1750 1150

- Druckabgang bei STVE wahlweise mit einfachem Druckabgang 1D (mit kontunierlicher Férderung) oder mit
doppeltem Druckabgang 2D (mit diskontinuierlicher Forderung) erhéltlich

- Fordermenge bei doppeltem Druckabgang 2D fir jeden Druckabgang individuell einstellbar

- Fordermenge angegeben bei 100 % Fillungsgrad der Férderzylinder und maximaler Hubzahl
(Praxis: Flllungsgrad abhdngig von der Konsistenz des zu pumpenden Mediums zwischen 70 und 90 %)

- Maximale Férdermenge und maximaler Forderdruck sind nicht gleichzeitig erreichbar.

- Abmessungen angegeben fir horizontale Aufstellung der Dickstoffpumpe; bei vertikaler Aufstellung
andern sich Hohe und Breite

- Differentialzylinder @: Durchmesser der Kolbenstange/Durchmesser des Kolbens
*max. 5% Fremdkérperanteil im Fordermedium
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Form der Eingangsoffnung
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EKSP 12

- Druckabgang bei STVE wahlweise mit einfachem Druckabgang 1D (mit kontunierlicher Férderung) oder mit
doppeltem Druckabgang 2D (mit diskontinuierlicher Forderung) erhéltlich

- Férdermenge bei doppeltem Druckabgang 2D fiir jeden Druckabgang individuell einstellbar
- Férdermenge angegeben bei 100 % Fiillungsgrad der Forderzylinder und maximaler Hubzahl
(Praxis: Fullungsgrad abhdngig von der Konsistenz des zu pumpenden Mediums zwischen 70 und 90 %)

- Maximale Férdermenge und maximaler Forderdruck sind nicht gleichzeitig erreichbar.

- Abmessungen angegeben fir horizontale Aufstellung der Dickstoffpumpe; bei vertikaler Aufstellung
andern sich Hohe und Breite

- Differentialzylinder @: Durchmesser der Kolbenstange/Durchmesser des Kolbens
*max. 5% Fremdkorperanteil im Fordermedium
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- Druckabgang bei STVE wahlweise mit einfachem Druckabgang 1D (mit kontunierlicher Férderung) oder mit
doppeltem Druckabgang 2D (mit diskontinuierlicher Forderung) erhéltlich

- Férdermenge bei doppeltem Druckabgang 2D fiir jeden Druckabgang individuell einstellbar

- Fordermenge angegeben bei 100 % Fillungsgrad der Férderzylinder und maximaler Hubzahl
(Praxis: Flllungsgrad abhdngig von der Konsistenz des zu pumpenden Mediums zwischen 70 und 90 %)

- Maximale Férdermenge und maximaler Forderdruck sind nicht gleichzeitig erreichbar.

- Abmessungen angegeben fir horizontale Aufstellung der Dickstoffpumpe; bei vertikaler Aufstellung
andern sich Hohe und Breite

- Differentialzylinder @: Durchmesser der Kolbenstange/Durchmesser des Kolbens
*max. 5% Fremdkorperanteil im Fordermedium
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- Druckabgang bei STVE wahlweise mit einfachem Druckabgang 1D (mit kontunierlicher Férderung) oder mit
doppeltem Druckabgang 2D (mit diskontinuierlicher Forderung) erhéltlich

- Fordermenge bei doppeltem Druckabgang 2D fir jeden Druckabgang individuell einstellbar

- Fordermenge angegeben bei 100 % Fillungsgrad der Férderzylinder und maximaler Hubzahl
(Praxis: Flllungsgrad abhdngig von der Konsistenz des zu pumpenden Mediums zwischen 70 und 90 %)

- Maximale Férdermenge und maximaler Forderdruck sind nicht gleichzeitig erreichbar.

- Abmessungen angegeben fir horizontale Aufstellung der Dickstoffpumpe; bei vertikaler Aufstellung
andern sich Hohe und Breite

- Differentialzylinder @: Durchmesser der Kolbenstange/Durchmesser des Kolbens
*max. 5% Fremdkérperanteil im Fordermedium
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- Druckabgang bei STVE wahlweise mit einfachem Druckabgang 1D (mit kontunierlicher Férderung) oder mit
doppeltem Druckabgang 2D (mit diskontinuierlicher Forderung) erhéltlich

- Fordermenge bei doppeltem Druckabgang 2D fir jeden Druckabgang individuell einstellbar

- Fordermenge angegeben bei 100 % Fillungsgrad der Férderzylinder und maximaler Hubzahl
(Praxis: Flllungsgrad abhdngig von der Konsistenz des zu pumpenden Mediums zwischen 70 und 90 %)

- Maximale Férdermenge und maximaler Forderdruck sind nicht gleichzeitig erreichbar.

- Abmessungen angegeben fir horizontale Aufstellung der Dickstoffpumpe; bei vertikaler Aufstellung
andern sich Hohe und Breite

- Differentialzylinder @: Durchmesser der Kolbenstange/Durchmesser des Kolbens
*max. 5% Fremdkérperanteil im Fordermedium
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- Druckabgang bei STVE wahlweise mit einfachem Druckabgang 1D (mit kontunierlicher Férderung) oder mit
doppeltem Druckabgang 2D (mit diskontinuierlicher Forderung) erhéltlich

- Fordermenge bei doppeltem Druckabgang 2D fir jeden Druckabgang individuell einstellbar

- Fordermenge angegeben bei 100 % Fillungsgrad der Férderzylinder und maximaler Hubzahl
(Praxis: Flllungsgrad abhdngig von der Konsistenz des zu pumpenden Mediums zwischen 70 und 90 %)

- Maximale Férdermenge und maximaler Forderdruck sind nicht gleichzeitig erreichbar.

- Abmessungen angegeben fir horizontale Aufstellung der Dickstoffpumpe; bei vertikaler Aufstellung
andern sich Hohe und Breite

- Differentialzylinder @: Durchmesser der Kolbenstange/Durchmesser des Kolbens
*max. 5% Fremdkérperanteil im Fordermedium
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- Druckabgang bei STVE wahlweise mit einfachem Druckabgang 1D (mit kontunierlicher Férderung) oder mit
doppeltem Druckabgang 2D (mit diskontinuierlicher Forderung) erhéltlich

- Fordermenge bei doppeltem Druckabgang 2D fir jeden Druckabgang individuell einstellbar

- Fordermenge angegeben bei 100 % Fillungsgrad der Férderzylinder und maximaler Hubzahl
(Praxis: Flllungsgrad abhdngig von der Konsistenz des zu pumpenden Mediums zwischen 70 und 90 %)

- Maximale Férdermenge und maximaler Forderdruck sind nicht gleichzeitig erreichbar.

- Abmessungen angegeben fir horizontale Aufstellung der Dickstoffpumpe; bei vertikaler Aufstellung
andern sich Hohe und Breite

- Differentialzylinder @: Durchmesser der Kolbenstange/Durchmesser des Kolbens
*max. 5% Fremdkorperanteil im Fordermedium
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- Druckabgang bei STVE wahlweise mit einfachem Druckabgang 1D (mit kontunierlicher Férderung) oder mit
doppeltem Druckabgang 2D (mit diskontinuierlicher Forderung) erhéltlich

- Fordermenge bei doppeltem Druckabgang 2D fir jeden Druckabgang individuell einstellbar

- Fordermenge angegeben bei 100 % Fillungsgrad der Férderzylinder und maximaler Hubzahl
(Praxis: Flllungsgrad abhdngig von der Konsistenz des zu pumpenden Mediums zwischen 70 und 90 %)

- Maximale Férdermenge und maximaler Forderdruck sind nicht gleichzeitig erreichbar.

- Abmessungen angegeben fir horizontale Aufstellung der Dickstoffpumpe; bei vertikaler Aufstellung
andern sich Hohe und Breite

- Differentialzylinder @: Durchmesser der Kolbenstange/Durchmesser des Kolbens
*max. 5% Fremdkérperanteil im Fordermedium
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KSP 110

- Druckabgang bei STVE wahlweise mit einfachem Druckabgang 1D (mit kontunierlicher Férderung) oder mit
doppeltem Druckabgang 2D (mit diskontinuierlicher Forderung) erhéltlich

- Fordermenge bei doppeltem Druckabgang 2D fir jeden Druckabgang individuell einstellbar

- Fordermenge angegeben bei 100 % Fillungsgrad der Férderzylinder und maximaler Hubzahl
(Praxis: Flllungsgrad abhdngig von der Konsistenz des zu pumpenden Mediums zwischen 70 und 90 %)

- Maximale Férdermenge und maximaler Forderdruck sind nicht gleichzeitig erreichbar.

- Abmessungen angegeben fir horizontale Aufstellung der Dickstoffpumpe; bei vertikaler Aufstellung
andern sich Hohe und Breite

- Differentialzylinder @: Durchmesser der Kolbenstange/Durchmesser des Kolbens
*max. 5% Fremdkorperanteil im Fordermedium
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KSP 140
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KSP 220

- Druckabgang bei STVE wahlweise mit einfachem Druckabgang 1D (mit kontunierlicher Férderung) oder mit
doppeltem Druckabgang 2D (mit diskontinuierlicher Forderung) erhéltlich

- Fordermenge bei doppeltem Druckabgang 2D fir jeden Druckabgang individuell einstellbar

- Fordermenge angegeben bei 100 % Fillungsgrad der Férderzylinder und maximaler Hubzahl
(Praxis: Flllungsgrad abhdngig von der Konsistenz des zu pumpenden Mediums zwischen 70 und 90 %)

- Maximale Férdermenge und maximaler Forderdruck sind nicht gleichzeitig erreichbar.

- Abmessungen angegeben fir horizontale Aufstellung der Dickstoffpumpe; bei vertikaler Aufstellung
andern sich Hohe und Breite

- Differentialzylinder @: Durchmesser der Kolbenstange/Durchmesser des Kolbens
*max. 5% Fremdkorperanteil im Fordermedium
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KSP 315

Form der Eingangsoffnung

rund

[ ]

’rechteckig

Strapezformig

29



Tunnelabraumpumpen (TAP)

- Férdermenge angegeben bei 100 % Fiillungsgrad der Forderzylinder und maximaler Hubzahl
(Praxis: Fullungsgrad abhdngig von der Konsistenz des zu pumpenden Mediums zwischen 70 und 90 %)
- Maximale Fordermenge und maximaler Forderdruck sind nicht gleichzeitig erreichbar.
- Abmessungen angegeben fir horizontale Aufstellung der Dickstoffpumpe
- Differentialzylinder @: Durchmesser der Kolbenstange/Durchmesser des Kolbens

- die Lage der Pumpenbatterie und die Position der Hydraulik und des Rahmens kdnnen auf Wunsch an die
baulichen Gegebenheiten angepasst werden

30
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Doppelforderschnecken (SD)

32

Bezeichnung SD 250 SD 250 HD
Leistung
Férdermenge m3/h 0,4-16 0,4-16
Forderdruck bar 8 5
Eintragsoffnung
Lénge mm ab 500 ab 500
Breite mm 400 400

Doppelférderschnecken homogenisieren das Pump-
medium, sorgen durch eine kontinuierliche Zufiihrung
zur Dickstoffpumpe fiir einen hohen Fllungsgrad der
Forderzylinder und ermdglichen so auch bei stark
viskosen Medien eine hohe Forderleistung

Fordermenge und Forderdruck sind abhéngig vom Forder-
medium und vom Wirkungsgrad (Ftilllungsgrad + Schlupf)
der Doppelférderschnecke (Fordermengen angegeben

bei 40% Wirkungsgrad)

Doppelforderschnecke wahlweise front- oder riickseitig
angetrieben (rlickseitiger Antrieb als Standard; front-
seitiger Antrieb bei beengten Platzverhaltnissen an der
Frontseite der SD)

SD 350 SD 350 HD SD 500 SD 500 HD

1-40 1-40 5 =113 5-108
2,5 6 3 6

ab 500 ab 500 ab 500 ab 500
600 600 880 880

B Forderdruck: theoretischer Vorpressdruck auf der
Ausgangsoffnung der Doppelférderschnecke vor der
Eingangsdffnung der Dickstoffpumpe

B Fintragsoffnung ab 500 mm Lange sowie mit DN-Flansch
lieferbar (Ldngenanderungen in 100 mm-Schritten;
Sonderlangen auf Wunsch maglich)

B Abmessungen und Gewichte sind abhdngig von der
Lange der Eintragsoffnung und von der Ausflihrung
der Ausgangsoffnung
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Hydraulikaggregate (EHS)

Bezeichnung EHS 100 - EHS 8000
Antriebsleistung kw 5,5-1.600 (2 x 800)
Hydrauliktank I 100 - 8.000
Olkiihler luftgektihlt / wassergekuihit*

*kundenseitiger Wasseranschluss erforderlich

B Entwicklung und Fertigung der elektro-hydraulischen
Antriebsaggregate (EHS) durch SCHWING in Deutschland
B optimale Dimensionierung des Antriebssystems
und sorgféltige Abstimmung auf das Pumpensystem
gewahrleisten hohe Wirtschaftlichkeit, Zuverlassigkeit
und maximale Leistung

B Steuerung Uber Elektro-Steuerung im lokalen
Schaltschrank oder/und iber zentrale Leitstelle

B Elektromotoren entsprechen generell der
hochsten Effizienzklasse

B Hydraulikaggregat kann auf Wunsch mit Leckdlwanne
(Tropfschutz) oder Olauffangwanne (Aufnahme des
gesamten Hydraulikols) ausgeriistet werden

34
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Steuerungen

- ‘ 1/0-Anzeige &
=

er #

W Entwicklung und Fertigung der Steuerungen
durch SCHWING in Deutschland

M Leistungsangebot umfasst die Beratung, Planung,
das Engineering, die Lieferung und die Inbetriebnahme
der Steuerung

M speicherprogrammierbare Steuerung (SPS) von Siemens als
Standard (auf Wunsch auch andere Hersteller realisierbar)

B FElekiro-Steuerungen flr Anlagen von 5,5 bis 1.000 kW

B \ollautomatische Steuerung, Regelung und Uberwachung
des Dickstoffpumpenbetriebs

M Visualisierung und Bedienung (ber farbiges
Touchpanel

B Fernbedienung der Steuerung von der Leitstelle aus
B Schaltanlagen in allen internationalen Standards

M cinfache Integration in bestehende Systeme
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Optionen und Zubehor
Alles aus einer Hand.

Messtechnik

M Niveaumessung (Fullstandsmessung)

B Druckmessumformer (Druckmessung)

B Drucktransmitter (Trockenlaufschutz)

B EHU (Elektro-hydraulische Umschaltddmpfung)

Silotechnik
B Lagersilo

B Annahmebunker

B Gleitrahmenaustragssystem
B Austragsschnecken

B Rechteck-Schieber

Bl Kompensatoren, eckig

M Fluidisation

[ |
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Software

B Taktventilsteuerung

B Fordermengenmessung
B Prozesssteuerung
m .

Ausriistung

Forderleitung
Grobstoffabscheider
Gleitmitteldosiersystem
Vertikalriihrwerk
Vorlagebehdlter
Absperrschieber

Kugelhdhne

Rohrweichen
Zwischenflanschschieber, rund
Kompensatoren, rund

Molch (Schwammkugelball)
Kupplungssystem
DIN-Flansche und Sonderflansche
Schallschutz
Zentralschmieranlage
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Dickstoffpumpensysteme
von SCHWING.

Der MaBstab
flir Zuverléssigkeit.

Animation
Tellerventilsystem (STVE)

Animation
ROCK-Schiebersystem

SCHWING
Stetter

SCHWING GmbH Stetter GmbH

Heerstrasse 9-27 Dr.-Karl-Lenz-Strasse 70

44653 Herne, Deutschland 87700 Memmingen, Deutschland
Fon +49 23 25 - 987-0 Fon +49 83 31 - 78-0

Fax +49 23 25 - 72922 Fax +49 83 31 - 78 275
info@schwing.de info@stetter.de
www.schwing-stetter.com www.schwing-stetter.com

Technische und maBliche Anderungen vorbehalten. Abbildungen unverbindlich.

Der genaue Serien- und Lieferumfang und die technischen Daten sind dem Angebot zu entnehmen.
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